
 

 

 

 

 

“Temperature  and  corrosion  resistance,  mechanical 
strength and thermal conductivity” 

 
Characteristics 
•With inner ring, outer centering ring or both. 

•Standard sizes acc/to DIN, ASME, EN or to customers 
specifications. 

• Recovery and resilience through thermal cycles 

• Low relaxation, high levels of tightness and elevated 
resistance to radial shear.  

 
 

Corrugated  gaskets  are  an  excellent  choice  for 
demanding  environments  of  valves,  gas,  heat 

exchangers  applications.  They  can  be manufactured  in  a wide  range  of  shapes  and with  or without  pass 
partition bars. 
 
 
 

Gasket Profiles and limiting values 
 

Profile  Cross‐section  Materials 
KO K1 RZ * 

[N/mm]  [mm]  [mm] 

W1A 
  

Coated with: 
Graphite 
or PTFE 

     

  

W11A 
  

     

15 bD 1,0 bD  25 to 160

W1A‐3 

  

     

  

  

W13 

  

Metal Part: 
Al 

Cu, Ms 
Steel 

 
Interior: 

Mineral Fibre 

     

     

  

W5 
  

30 bD  0,6 bD  50 to 160 

35 bD 0,7 bD    

W7 

  

45 bD  1,0 bD    

  

  

WZ3 

 

Metal Part: 
Al, Cu, Ms 

Steel 
Interior: 

Mineral Fibre with
PTFE zone/ 
Graphite 

        

  

25 bD 0,5 bD    

30 bD  0,65 bD   50 to 160 

35bD  0,8 bD    

  

  

 

 

 

 



 

 

 

 

Surface Pressure 

In order to avoid collapse, the sealing surface pressure must be between min and max: 

 (1)‐PTFE layers are not recommended at temperatures over 250°C 

 

Characteristics and Details 
 

 

 
Corrugated  Gaskets  feature  good  temperature  and  corrosion 
resistance.  They  are  also  used  in  applications  which  require 
mechanical strength and thermal conductivity. 
 
These  gaskets  present  good  recovery  and  resilience  through 
thermal  cycles,  being  suitable  for  demanding  environments  of 
valves,  gas,  heat  exchangers  applications  and  wherever  acids, 
oils or chemicals can be found.  
 
Low relaxation, high  levels of tightness and elevated resistance 
to  radial  shear,  gives  them  stability  and  the  capability  to 
eliminate the problem of difficult handling,  in case of  large sizes, 
present in non‐metallic gaskets.  
 

 
 
The W1  type  (simple  corrugated metal)  requires  high  levels  of 
sealing surface of the flange. The W1A type is covered with layers 
on both sides in PTFE or graphite. This gasket construction create 
an highly effective and elastic sealing effect with very low leakage 
rate, as when fitted, the soft material layers are pressed into the 
corrugation.  
 
For  large  sealing diameters  is  recommended  to use  the  gaskets 
W2A  type, as  these gaskets are  fitted with additional  stabilizing 
ring and seals on both sides, providing the gasket greater stability. 

 
 

   

 

Profile  Materials 

Surface Pressure (N/mm2) 

T = 20ºC  T = 300ºC 

min  max  min  max 

W1  Carbon Steel  120  600  130  390 

W1A 
Stainless Steel/Graphite 

15  180       20 (1)      150 (1) 
Stainless Steel/PTFE 

W5 
W7, W13 

Aluminium/Mineral Fibre  30  80  ‐  ‐ 

Copper/Mineral Fibre  35  110  45  90 

Carbon Steel/Mineral Fibre  45 150 60  125

WZ3  Steel/Mineral Fibre+PTFE  35  150  45  125 

W1A 
Carbon Steel/Mineral Fibre  75 150 70  125

Stainless Steel/Graphite  20 180 25  150



 

 

 

 

 

 
 
TECHNICAL DATA 
 
In accordance with ASME B16.20 for flanges 
in acc. with ASME/ANSI B16.5 ‐ ASME B 16.20 

d₁: Int. diameter (mm) 

d₂: Ext. diameter (mm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
Conforms EN 12560‐4 (Class 150 to Class 2500) 
Conforms to EN 12560‐4 for flanges in accordance with ANSI B 16.5 

d₁: Int. diameter (mm) 

d₂: Ext. diameter (mm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

Conforms to EN 1514‐4 for DIN flanges 

(PN 10 to PN 100) 
d₁: Int. diameter (mm) 
d₂: Ext. diameter (mm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EN 1514‐4 

Flanges and their joints. 
Dimensions of gaskets for PN‐
designed flanges. 
 
Part 4: Corrugated, flat or 
grooved metallic and filled 
metallic gaskets for use with 
steel flanges 

 

 

 

 
Gasket Types for this Standard    

 

 

 


